LUEDERS & PARTNER

www.lueders-partner.com

AUKTIONSKATALOG

M&B Prazisionsmechanik GmbH, ca. 115 Positionen

Im Auftrag der Berechtigten versteigern wir gegen Héchstgebot die Maschinen und Anlagen der M&B Prazi-
sionsmechanik GmbH aus Seevetal in einer Online-Auktion auf unserer Auktionsplattform.Zur Auktion kom-
men ca. 115 Positionen, darunter CNC-Frasmaschinen, CNC-Drehmaschinen, CNC-Drahterodiermaschine,
Prazisions-Flach- und Profilschleifmaschinen, CNC-Drahterordiermaschine, AuRen- und Innenrundschleif-
maschinen uvm.

ONLINE-AUKTION JETZT BIETEN

Registrierung/Gebotsabgabe ab sofort auf: auf diese Auktion und
alle weiteren aktuellen

Zuschlage am Dienstag, 5. August 2025 ab 10 Uhr Verwertungen

BESICHTIGUNG ABHOLUNG

Freitag, 1. August 2025 (10-15 Uhr) Ab Montag, 11. August 2025

STANDORT

M&B Prazisionsmechanik GmbH
Beckedorfer Bogen 14, D-21218 Seevetal
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Nr Bezeichnung

1 1Llasergravurmaschine
1 Laser engraving machine

2 1Stereo-Mikroskop
1 Stereo microscope

3 1Klimasplitgerat
1 Air conditioning split unit

4 1Koordinatenmessgerat
1 Coordinate measuring machine

5 1Posten Messmittel
1 lot of Measuring equipment

6 1digitales Hohenmessgerat
1 Digital Height gauge

7 1Messmikroskop
1 Measuring microscope

8 1Teleskop-Schubladenschrank
1 Telescopic drawer cabinet

9 1Etagentransportwagen
1 Multi-level transport trolley

10 1 Schraubenkompressor
1 Screw compressor

11 1 Schraubenkompressor
1 Screw compressor

12 1 Druckluftkessel
1 Compressed air tank

13 1Kaltetrockner
1 Refrigeration dryer

14 1industriesauger
1 Industrial vacuum cleaner

15 1Etagentransportwagen
1 Multi-level transport trolley
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POSITIONEN 1—21a

Beschreibung

ACI LASER GMBH Workstation Pro-
fessional, Bj. 2011 — Standort: Versand

VISION ENGINEERING Mantis,
tischmontiert, mit Arbeitstisch, 5
Auszlige, abschlieRbar, Inhalt: div.
Messmittel — Standort: Messraum

BOSCH REKM, Ser.-Nr.
B1RKM12000/01, 3.500 W, Durchlauf
50 - Standort: Messraum

ZEISS Eclipse, Bj. 2000, Ser.-Nr.
110382, Messbereich X/Y/Z 900 x
1.200 x 600 mm, Bedienpanel, Mul-
tisensorrack, 3 Messtaster, Fabr. Zeiss,
Messsoftware, Fabr. Zeiss, Typ Calipso,
PC, Fabr. lterno, TFT-Monitor, Tastatur,
Maus, Multifunktionsdrucker, Fabr.

HP, Typ Pagewide Pro MFP 477DW,
PC-Tisch, Burodrehstuhl — Standort:
Messraum

best. aus: Metallsteckregal, Gewin-
de-Lehrdorne, Prazisionsmessku-
geln, Fabr. Sartorius, Wasserwaage,
Fabr. C. Stiefelmeyer KG, Feintaster,
Innenmessschraube, Messring, Satz
Mikrometer, 2.Punkt-Innenmessge-
rat, Fabr. Mitutoyo, AuRenmikrometer,
Fabr. Mitutoyo, Winkelmesstisch, Fabr.
Miller, Feinwaage, Fabr. Blutron, Typ
GM-500, Mikroskop, Fabr. AO Instru-
ment Company, Typ 570, Entmagne-
tisierungsplatte, Typ 35136-20B1, 220
V — Standort: Messraum

WENZEL PRAZISION V-725, Bj. 1992,
Ser.-Nr. 1162, Messbereich 725 mm,
Digitalanzeige, Hartgesteinmes-
splatte, Fabr. Wenzel, Unterschrank,
doppelturig, Inhalt: div. Messwerkzeu-
ge — Standort: Messraum

CCCPROCT5.188-72, Ser-Nr.
727196, Messbereich 520 x 850 x 600
mm, Schreibtisch, 5 Auszlige, ohne
Inhalt — Standort: Messraum

8 Auszuge, Stahlblechschrank, 2
Schiebettiren, ohne Inhalt — Standort:
Messraum

FETRA 2952, Bj. 2018, max. Tragkraft
300 kg, 3 Ebenen — Standort:
Messraum

RENNER RS-Pro 11, Bj. 2019, Ser-Nr.
934029, Leistung 11 kW, Liefermen-
ge 1.560 /min, 400V — Standort:
Messraum

ALUP SCK15-8, Ser.-Nr. 260678,
Volumenstrom 1,66 m*/min, Motor-
leistung 11 kW, Verdichtungsdruck 8
bar — Standort: Messraum

ALMIG MB 030 603-1.750, Bj. 2012,
Teile-Nr. 128.00039, Druck 11 bar,
Volumen 750 | — Standort: Messraum

BEKO GPRA190/AC, Bj. 2023, Ser--Nr.
230021658, Nennvolumenstrom
186 m?h, Druckluft 2,31, 14 bar,
Kaltemittelvolumen 0,31 - Standort:
Messraum

RUWAC WS 2210U, Ser-Nr.
9710756/1120 - Standort: Produktion

max. Tragfahigkeit: 500 kg, 4 Ebenen,
4 Arbeitstische, ohhe Inhalt — Stand-
ort: Produktion

Nr Bezeichnung

16 1CNC-Frasmaschine
1 CNC milling machine

17 1CNC-Frasmaschine
1 CNC milling machine

18 1CNC-Frasmaschine
1 CNC milling machine

19 1Stahlblechschrank
1 Steel sheet cabinet

20 1Teleskop-Schubladenschrank
1 Telescopic drawer cabinet

21 1CNC-Fréasmaschine
1 CNC milling machine

21a 3 HD-Schraubstdcke

3 High-pressure vices

Beschreibung

HAAS Super Mini Mill 2, Bj. 2014, Ser-
Nr. 1113218, Steuerung, Fabr. Haas,
Verfahrwege X/Y/Z 406 x 356 x 381
mm, Abstand Spindeltisch 483 mm,
Spindeldrehzahlt max. 10.000 U/min,
Werkzeugaufnahme SK40, Tischgro-
3¢ 914 x 305 mm, 3 T-Nuten, max.
Vorschub 21,2 m/min, Eilgdnge X/Y/Z
30,5m/min, 24-facher Werkzeug-
wechsler, Spaneauswurf — Standort:
Produktion

HAAS MICRON VCE 1250, Bj. 1998,
Ser.-Nr.13212, Steuerung, Fabr. Haas,
Verfahrwege X/Y/Z 1.270 x 508 x 635
mm, Spindeldrehzahl max. 7500 U/
min, Werkzeugeaufnahme SK40,
Tischaufspannflache 1.320 x 450
mm, max. Tischbelastung 1.600 kg,
5T-Nuten, 20-facher Werkzeug-
wechsler, Vorschubgeschwindigkeit
max. 7600 mm/min, Eilgénge X/Y/Z
18 m/min, Vorschubkraft 15 kN, Kihl-
mitteleinrichtung, Spaneaustragungs-
schnecke — Standort: Produktion

HAAS VM2, Bj. 2010, Ser.-Nr. 1081081,
Steuerung, Fabr. Haas, Verfahr-

wege X/Y/Z 762 x 508 x 508 mm,
Spindeldrehzahl max. 12.000 U/min,
Werkzeugaufnahme SK40, 40-facher
Werkzeugwechsler, Vorschub-
geschwindigkeit X/Y/Z 18 m/min,
TischgroRe 914 x 457 mm, Abstand
Tisch Spindel 610 mm, Spaneférderer,
automat. Schmiersystem, Werkzeu-
gUberwachung, ca. 10 Werkzeug-
aufnahmen, Zubehdr: Schreibtisch, 6
AuszUige, Burodrehstuhl, Werkbank,
11 Ausztge, 2 Turen, Inhalt: div. Hand-
werkzeuge — Standort: Produktion

Inhalt: ca. 60 Werkzeugaufnahmen
SK40 - Standort: Produktion

Auszlige, Inhalt: div. Frasaufnahmen,
Walzen, Stirnfraser, Schaftbohrer,
Stein- und Langbohrer, Gewin-
deschneidwerke, Schleifzubehdr,
Kreisbohrer, Drehbankzubehér, Fras-
spanfutter, Schablonen, Spannfutter,
Bohrer — Standort: Produktion

HAAS Mini Mill,, Ser.-Nr. P-20110502,
Laserkopf, Fabr. DLF, Absaugung,
Fabr. THB, Typ CompairSD, Bj. 2011,
Arbeitstisch, Schreibtisch, 5 Aus-
zUige, abschlieRbar, Burodrehstuhl,
TFT-Monitor, Tastatur, Maus, PC,
Etikettendrucker, Fabr. Dymo, Typ
Labelwriter 4508Bj. 2011, Ser.-Nr.
1087478, Steuerung, Fabr. Haas,
Verfahrwege X/Y/Z 406 x 356 x 381
mm, Abstand Spindeltisch max.

483 mm, Spindeldrehzahl 8.000 U/
min, Kbihlung Tisch 914 x 308 mm,
3T-Nuten, max. Tischtragfahigkeit
225 kg, Vorschub max. 6,5 m/min,
Eilgange X/Y/Z 20,3 m/min, 10-facher
Werkzeugwechsler, Spaneabwurf,
20 Werkzeugaufnahmen — Standort:
Produktion

— Standort: Produktion
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Nr

22

22a

23

24

25

26

27

28

29

Bezeichnung

1CNC-Frasmaschine
1 CNC milling machine

2 HD-Schraubstocke
2 High-pressure vices

1 Werkstattwagen
1 Workshop trolley

1 Metallsteckregal
1 Metal shelving unit

1 Industriesauger
1 Industrial vacuum cleaner

1 Teleskop-Schubladenschrank

1 Telescopic drawer cabinet

1CNC-Drehmaschine
1CNC lathe

1CNC-Drehmaschine
1CNC lathe

1CNC-Drehmaschine
1CNC lathe

POSITIONEN 22—39

Beschreibung

HAAS VF2SS, Bj. 2017, Ser.-Nr.
1136824, Steuerung, Fabr. Haas, Ver-
fahrwege X/Y/Z 762 x 406 x 508 mm,

TischgroRe 914 x 356 mm, 3 T-Nuten,

Spindeldrehzahl max. 12.000 U/min,
24-facher Werkzeugwechsler, Kihl-
mittelzufuhr, Spaneforderer, 4. Ach-
seinheit, Eilgange max. 35,6 m/min,
Werkbank, 7 Auszlige, Schreibtisch, 4
Auszlige, Inhalt: div. Handwerkzeuge,
ca. 54 Werkzeugaufnahmen SK40,
Stahlblechschrank, 2tdrig, Inhalt: div.
Vorrichtungen, Stahlblechshrank,
1turig, Werkzeughalter, — Standort:
Produktion

Stahlblechschrank, 2tdrig, Inhalt: div.
Vorrichtungen, Stahlblechshrank,
1turig, Werkzeughalter, — Standort:
Produktion

STAHLWILLE, 7 Ausztige, Inhalt: div.
Bohrfrasaufsatze, Messuhren, Hand-
werkzeug — Standort: Produktion

Inhalt: 69 Spannzangen, div. Stahlhal-
ter, 3-Backen-Futter, Fabr. R6hm, div.
Bohreinsatze — Standort: Produktion

KARCHER, schlechter Allgemeinzu-
stand — Standort: Produktion

12 Ausztige, Inhalt: div. Bohrer, Schaft-
fraser, Walzen, Stimfraser, Senker,
Gewindebohrer, Zentrierbohrer,
Kométstahle, NC-Bohrer, Spann-
mittel, Spannwerkzeuge — Standort:
Produktion

DMG MORICTX Beta 800, Bj. 2014,
Ser.-Nr. 00470002181, Steuerung,
Fabr. DMG Heidenhain, Typ Ergoline,
Spindeldrehzahl max. 5.000 U/min,
Gegenstpindel, Y-Achse, Drehlange
max. 800 mm, Spitzenweite 700
mm, Umlauf-@ 710 mm, 12-facher
Werkzeugwechsler, 6 angetriebene
Werkzeuge, Werkzeugaufnahme
VDI40, C-Achse, Spindelbremse,
direktes Messsystem, Glasmal3stab
in C-Achse, Betriebsstunden Lauf
21.832h/ Last4.173 h, Zubehor: 2
Teleskopschubladenschranke, 7
Auszlige, Inhalt: div. Spannzangen,
3-Backen-Futter, Fraser, Induktions-
htilsen, angetriebene Werkzeuge, 20
Aufnahmen, davon 2 angetrieben,
Werkbank, Ausztge, Rolwagen, 3
Ebenen - Standort: Produktion

HAAS SL-30THE, Bj. 2006, Ser-Nr.
3074960, Steuerung, Fabr. Haas,
Verfahrwege X/Z 287 x 864 mm,
Spindeldrehzahl 3.400 U/min, 12-fa-
cher Werkzeugrevolver, Werkzeug-
aufnahme VDI40, Spanndurchlass
76 mm, Reitstock, 3-Backen-Fultter,
Kuhlmitteleinrichtung, Spaneforderer,
Zubehar: Stahlblechschlagschrank,
2-tUrig, Inhalt: Abstandshalter, ca. 24
Werkzeugaufnahmen, Werkbank, 9
Auszlige — Standort: Produktion

GILDEMEISTER CTX400, Bj. 1999,
Ser-Nr.01169003721, Steuerung,
Fabr. Heidenhain, Umlauf-@ Uber
Bett 570 mm/ Planschlitten 420 mm,
Drehlédnge 640 mm, 3-Backen-Fut-
ter, 12-fach Revolver, 6 angetriebene
Werkzeuge, Spaneférderer, Zubehdr:
Teleskopschubladenschrank, 9
Ausztge, Inhalt: Spannzangen,
Fraser, Stahlspanner, Abstands-

halter, Werkbank, Schraubstock, 8
Auszlige, Inhalt: div. Handwerkzeuge,
Werkzeugaufnahmen, ca. 20 Stlick —
Standort: Produktion

Nr

30

31

32

33

34

35

36

37

38

39

Bezeichnung

2 Teleskop-Schubladenschranke
2 Telescopic drawer cabinets

1 Honmaschine
1 Honing machine

1lnnenlochséage
1Internal hole saw

1 Werkzeugschleifmaschine
1Tool grinder

1 Tellerschleifmaschine
1 Disc grinder

1Prazisions-Flach- und
Profilschleifmaschine

1 Precision surface and profile grinding
machine Profile grinder

1 Prazisions-Flach- und
Profilschleifmaschine

1 Precision surface and profile grinding
machine

1 Rollentrommel
1Rolldrum

1Rollenschneider
1Roll cutter

1AuBen-und
Innenrundschleifmaschine

1 External and internal cylindrical grinding
machine

9

Beschreibung

7 Auszlge, Inhalt: div. Messmittel,
Schneidplatten, Schneidmuttern,
Frasaufnahmen, Spannzangen,
Backen — Standort: Produktion

SUNNEN MBB-1650EMS, Ser.-Nr.
61910, Spindeldrehzahl max. 1.600 U/
min, Zubehar: Olfitter, Fabr. Sunnen,
Typ PF-150-MF Filter, Ser.-Nr. 351,
Teleskopschubladenschrank, 12
Auszlige, Inhalt: Honsteine, AulRen-
honsteine, Hondorne, Dornhalter,
Egalisierntlsen, Spannfutter, Bohr-
schraubstock — Standort: Produktion

CAPCO Q-35MK2, Ser.-Nr. 398,
Drehzahl max. 5.000 U/min — Stand-
ort: Produktion

SCHUTTE BU3, Schleifscheiben-@
ca. 200 mm, Drehzahl max. 6.000 U/
min — Standort: Produktion

Scheiben-@ ca. 300 mm — Standort:
Produktion

GEIBEL & HOTZ FS60AC, Bj. 2002,
Ser-Nr: 2022220202, Bedienpullt,
schwenkbar, Magnetaufspann-
platte 400 x 600 mm, Abstand
Tisch Schleifscheibe max. 525 mm,
Schleifscheiben-@ max. 300 mm,
StlickgroRe max. 600 x 400 x 375
mm, max. Werksttickgewicht 400
kg, Zubehor: 2 Stahlblechschranke,
doppeltUrig, Inhalt: div. Schleifschei-
ben — Standort: Produktion

GEIBEL & HOTZ FS640D, Bj. 2016,
Ser.-Nr: 2040750116, digitales
Bedienterminal, Schleifflache 600 x
450 mm, Schleifbereich 600 x 400 x
375 mm, Magnetaufspannplatte 600
x400 mm, Schleifscheibenmale 300
x50 x76,2 mm, max. Tischbelastung
600 kg, Spindeldrehzahl max. 1.400
U/min, Vorschub X-Achse max.
35.000 mm/min, Verfahrbereiche
Y/Z 400 x 525 mm, automatisches
Schmiersystem, elektromecha-
nischer Tischantrieb, Zubehor: 2
Stahlblechschranke, doppeltirig,
Inhalt: div. Schleifscheiben, Parallel-
stticke, Spannprismen — Standort:
Produktion

SPALECK OBERFLACHEN-TECHNIK
GMBH & COKGRTS3/4, Bj.1996 —
Standort: Produktion

Rollenldnge max. 1.000 mm — Stand-
ort: Produktion

STUDER RHU500, Bj. 1993, Ser-Nr:
2065.03, max. Umlauf-@ 200 mm,
Drehzahlbereich 2.200 U/min,
Schleifscheiben-@ 250 mm, Schleif-
lange 500 mm, SchleifscheibengréRe
400 x 50 mm, WerkstticklUberwa-
chung, Fabr. Somi, Typ LH51, Dreh-
zahlwerksttick max. 7960 U/min,
Drehzahl Schleifscheibe max. 1.910 U/
min, Funktion ungewiss — Standort:
Produktion
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Nr

40

41

41a

42

43

44

45

46

47

48

49

50

Bezeichnung

1AuBen-und
Innenrundschleifmaschine

1 External and internal cylindrical grinding
machine

1 Posten Schleifzubehor
1 lot of Grinding accessories

5 Endmagpnetisierplatten
5 End magnetizing plates

1 CNC Drahterodiermaschine
1 CNC wire cutting machine

1 CNC-Drahterordiermaschine
1 CNC wire cutting machine

1 CNC-Senkerodiermaschine
1CNC die-sinking EDM machine

1 Startlocherodiermaschine
1 Start hole EDM machine

1 Werkbank
1 Workbench

1 Werkbank
1 Workbench

1 Schwenkbiegemaschine
1 Swivel bending machine

1Blechschere
1Sheet metal shears

1 Handhebel-Stanzmaschine
1Hand lever punching machine

POSITIONEN 40—63

Beschreibung

STUDER S20-2, Bj. 2002, Ser--Nr.
015.1605.05.102, Spitzenhohe/-weite
100mm /450 mm, Schleiflange 450
mm, Geschwindigkeit max. 3.500
mm/min, Vorschubgeschwindigkeit
max. 1,5 mm/min, 2 Handrader,
Drehzahlmax. 2.200 U/min,
Reitstock, Werkzeugaufnahme MK2,
Pinolenweg 20 mm, Bandfilteranlage,
Arbeitsleuchte, Messteuerung, Fabr.
Mapos, Typ E5, Teleskopschubladen-
schrank, 6 Auszlige, Inhalt: Dornstan-
gen, Schleifsteine, Lehrdornsatz

— Standort: Produktion

best. aus: Teleskopschubladen-
schrank, 7 Ausztige, Inhalt: div.
Handwerkzeuge, Spannzangen, Zen-
trierspitzen — Standort: Produktion

Magnetaufspannplatte — Standort:
Produktion

SODICK SL600Q, Bj. 2014, Ser.-Nr.
A0208, Steuerung, Fabr. Sodick, Ver-
fahrwege X/Y/Z 600 x 400 x 250 mm,
U/V Achse 120 x 120 mm Draht-@
max. 0,30 mm, Tischbelastung max.
1.000 kg, Stahlblechschrank, 2turig,
ohne Inhalt, Platine defekt — Standort:
Produktion

SODICK AQ300L, Bj. 2007, Ser-Nr.
0534, Verfahrwege X/Y/Z 300 x

200 x200 mm, U/V-Achse 80 x 80
mm, ArbeitstischgroRe 536 x 337
mm, max. Werkstlickhdhe 200 mm,
max. Werkstlickgewicht 300 kg,
Draht-@ max. 0,30 mm — Standort:
Produktion

SODICKAD3L, Bj. 2007, Ser.-Nr. 0054,
Steuerung, Fabr. Sodick, Typ LNIW,
Verfahrwege X/Y/Z, 300 x 250 x 250
mm, 4-fach Elektrodenwechsler,
Feuerldschsystem, Fabr. KUhner,
Werkzeugaufnahme Erowa — Stand-
ort: Produktion

OCEAN OCT-3525ZA, Bj. 2007,
Ser.-Nr. 0304381207, Steuerung,
Fabr. ZNC, Verfahrwege X/Z 350 x
250 mm, Verfahrweg Z 350 mm,
Verfahrweg W 200 mm, Werksttick-
groRe max. 600 x 300 x 300 mm,
Werkstlickgewicht max. 250 kg,
Elektroden-@ max. 3mm, Zubehor:
Stahlblechschrank, doppeltlirig,
Inhalt: verschiedene Messingrohre,
verschiedene BDM-Elektroden —
Standort: Produktion

Auszlige, Schraubstock, Inhalt: div.
Schrankzangen, ca. 12 Elektrodenhal-
ter, Messmittel — Standort: Produktion

11 AuszUige, 6 Turen, Eigenbau, L ca.
4.500 mm — Standort: Produktion

GERVER GVZ4, Bj. 1989, Ser-Nr. 5398,

max. Biegeldnge 610 mm, Blechdicke
bis max 1,5 mm, max. Offnung 16
mm, Abkantwinkel bis max. 125°, Ein-
stellbereich hinter Anschlag 300 mm,
Geratetisch — Standort: Produktion

GERVER GG 4, Schneidlange 610
mm, max. Werksttickdicke 1,5 mm,
einstellbarer Hinteranschlag, Gerate-
tisch — Standort: Produktion

GERVER GP2, Bj. 1970, Ser-Nr. 6264,
Gerétetisch — Standort: Produktion

51

52

53

54

55

56

57

58

59

60

61

62

63

Bezeichnung

1 Handschwenkbietegemaschine
1Hand swivel bending machine

1 Handhebel-Stanzmaschine
1Hand lever punching machine

1 Posten Verbrauchsmaterialien
1lot of Consumables

1 Kaltkreisséage
1 Cold circular saw

1 Metall-Kappsage
1 Metal cross-cut saw

1 Vertikalbandsage

1 Vertical band saw

1 Doppelschleifbock
1 Double bench grinder

1Bandsageautomat
1 Automatic band saw

1 SchutzgasschweiRgerat
1 MIG welder

1SchweiRrauchabsaugung
1 Welding fume extraction system

1 SchutzgasschweilRgerat
1 MIG welder

1 SchweiRdrehvorrichtung
1 Welding rotator

1 hydraulische Handhebelpresse
1 Hydraulic hand lever press

Beschreibung

KRAMER ANS1000/1,5, Bj. 1981, Ser--
Nr.42.011, max. Blechdicke 1,5 mm,
Arbeitsbreite 1.040 mm, Offnung
Oberwanne 85 mm — Standort:
Produktion

GERVER GH 1, Bj. 1971, Ser.-Nr. 6365,
Gredtetisch — Standort: Produktion

best. aus: 4 fdm. Palettenregal, Inhalt:
verschiedene Stahlplatten, Stahlzy-
linder, Edelstahl, ST-Stahl, gehéarteter
Stahl, Einzelsttickelungen, Doppel-
kragarmregal, 6 Stander, 5 Ebenen,
Inhalt: div. Stahlprofile, Stahlstangen,
verschiedene Hartegrade, Einzel-
besténde, Regal, ca. 8 lfdm., Inhalt:
verschiedene Magnesium-/Alu-Stah-
le, Rundstahle, Kupferstahle, verschie-
dene Formen, Einzelstiickelungen,
Verbrauchsmaterialien, Palettenregal,
54 Ifdm., Inhalt: verschiedene Alu-
und Stahlplatten, verschiedene Gro-
13en, Einzelstlickelungen, Anzahlkann
bis zum Besichtigungstermin noch
geringfugig reduzieren aufgrund

der aktuellen Auftragsabareitung —
Standort: Produktion

TRENNJAGER VC260, Ser--Nr.
GG1696, Schnitt-@ max. 140

mm, Sageblatt-@ max. 275 mm,
Schnittgeschwindigkeit 50 m/min —
Standort: Produktion

BOCCADORO TU64, Bj. 1981, Ser-
Nr. 757, Schleifscheiben-@ ca. 150
mm — Standort: Produktion

MOSSNER SM400, Bj. 1957, Ser.-Nrr.
7385, mit BandschweiRapparat, Fabr.
IDEL, Typ BSO — Standort: Produktion

REMABP, Ser.-Nr. 046016, 2.900 U/
min, Langbandschleifeinrichtung,
Standkonsole — Standort: Produktion

MEBA 270, Ser.-Nr: 37472, Tromme-
lanzahl 1, Trommelinhalt 35, Nutz-
volumen 25|, max. Fullgewicht 120
kg, Trommel 40 U/min, @ 460 x 530
mmA-HS, Bj. 1994, Arbeitsbereich:
90° rund 270 mm, 90° vierkant 270
mm, Bandbreite 27 mm, Bandlange
3.800 mm, Banddicke 0,9 mm,
Bandgeschwindigkeit: 15 — 150 m/
min, Materialdurchlass: @ 320 /500 x
320 mm, — Standort: Produktion

ESS Ecomag 304, Ser.-Nr. 1195140,
Schweilleistung 300 A, Schlauchpa-
ket, Gasflaschenhalterung, Zubehdr:
Schweillschutzmaske, Fabr. Speed-
less, Schlauchpaket, Druckminderer
— Standort: SchweiRerei

KEMPER 91550100, Bj. 1993, Ser.-Nr.
228136, Volumenstrom 1.200 m¥h,
Motorleistung 1,1 kW — Standort:
Schweilerei

CLOOS Qineo Pulse 450C, Ser--Nr.
1220, SchweiRsteuerung digital,
Schweilleistung 450 A, Schlauchpa-
ket,, Flaschenhalterung, Digitalanzeige
— Standort: SchweiRerei

ESS DTH120, Ser.-Nr.92/0443,
schwenkbar, Drehgeschwindigkeit
16,5 U/min, 220V, Aufspann-@ 450
mm, Werkstlickgewicht max. 120 kg
— Standort: SchweiRerei

SWISSTOOL AG, Ausladung ca. 250
mm, max. Presskraft 20 t, TischgroRe
200 x400 mm, Tischabstand max.
200 mm — Standort: Schweil3erei

Lueders & Partner GmbH - Auktionskatalog - Online-Auktion M&B Prazisionsmechanik GmbH - www.lueders-partner.com



Nr

64

65

66

67

68

69

70

71

72

73

74

75

76

77

78

79

80

Bezeichnung

1 Punktschweillgerat
1Spot welder

1 Doppelschleifbock
1 Double bench grinder

1 Etagentransportwagen
1 Multi-level transport trolley

1Schweiftisch
1 Welding table

1 Flaschentransportwagen
1 Bottle transport trolley

1 Metallblechschrank

1Sheet metal cabinet

1Handhebelschere
1Hand lever shears

1 Gabelhubwagen
1 Forklift truck

1 Schauersaugmaschine
1 Shower suction machine

1Wasser und
Abrasivstrahl-Schneidanlage
1 Water and abrasive jet cutting system

1 Einschienenkran
1Monorail crane

1Vakuumheber
1Vacuum lifter

1 Werkbank
1 Workbench

1Sandstrahlanlage
1Sandblasting system

1 Arbeitstisch
1 Work table

1 Elektro-Gabelstapler
1 Electric forklift truck

1 L+Z-Drehmaschine
1L+Z lathe

POSITIONEN 64—
Beschreibung Nr
ARO KM35, Ser.-Nr. 900277, 380 81

V, Armabstand 47,5 mm, max.
Ausladung 490 mm, Elektrodenkraft
230daN, Luftdruck 6 bar — Standort:
Schweilerei

REMA DS1/200, 2.900 U/min, Stand-
konsole, Schleifscheiben-@ max 200
x 32 mm — Standort: Schweilerei

82
3 Ebenen, 2 Winkelschleifer, Fabr.

Bosch, div. Schleifscheiben — Stand-
ort: SchweiRerei

800 x800 mm — Standort: Schwei-
Rerei

rolibar, mit Schlauchpaket, Zwilings-
schlauch, Schweilbrennergarnitur
— Standort: SchweiRerei

2 Schiebetlren, Inhalt: Schweildraht, 83
Schleifbander, Schleifscheiben —
Standort: Schweilerei

PEDDINGHAUS 1BR6 — Standort:
Schweilerei

MIC, max. Tragfahigkeit 2.000 kg —
Standort: Produktion

KARCHER BR400 — Standort:
Produktion

FLOW IFB2-DWJ-2412-TC-1P-HyPlex 84
50, Bj. 2009 - Standort: Produktion

ABUS BSKB, Bj. 2010, Ser-Nr.
150-010846/C5-16336241-0120,

Tragfahigkeit 1.250 kg, Laufkatze, Fabr. 85
Abus, Krankettenschirr, Hangetaster,

Spannwetite ca. 8000 mm — Stand-

ort: Produktion
86
FINKEN VH-6/1.500, Ser-Nr.
01070209, max. Hublast 1.500 kg,
400V, 6 Aufnahmen, Eigengewicht
118 kg — Standort: Produktion

6 Auszlge, ohne Inhalt — Standort:
Produktion

SABLUX SX70H, Bj. 200, Ser.-Nr.
435993, Schneidbereich 2.400
x1.200 mm, Z-Achse Dynamic
Z, Anzahl der Z-Achsen: 1 Paser
ECL, 50 HP-Hyplex-Pumpe,
Edelstahl-Catcher, Software, Fabr. 88
Flowmaster, Laser Pointer, Ultrapierce,

Kollisionskit, Trogruttler8, Ser.-Nr.

H7007472, Betriebsdruck 6 bar, 230

V, Strahlunginnenraum, 990 x 820

x 720 mm, FulRpedal — Standort:

Produktion

87

8 Auszlge, ohne Inhalt — Standort:
Produktion

STILLRX60-30, Bj. 2012, Ser-Nr.
516323C00721, Duplexmast, Tragfa-
higkeit 3.000 kg, Betriebsstunden 549
h, Ladegerat, Fabr. Still, Typ Ecotran
XM, 80V, Abholung nach gesonder-
ter Vereinbarung ca. Ende September
2025 — Standort: Produktion

WEILER Commodor, Spitzen-
hohe/-weite 200 x 1.000 mm,
3-Backenfutter, Drehzahlbereich

25 - 2.000 U/min, Reitstock,
Schnellwechsel-Stahlhalterkopf, Fabr.
Multifix, Zubehor: Stahlblechschrank,
doppelttrig, Stahlblechschrank, ohne
Turen, Inhalt: div. 3-Backenfutter,
Werkzeugaufnahmen, Stahlhalter —
Standort: Produktion

89

Bezeichnung

1 L+Z-Drehmaschine
1L+Z lathe

1 Drehbank
1Lathe

1L+Z-Drehmaschine
1L+Z lathe

1 Saulenbohrmaschine
1 Pillar drill

1 Werkzeugschleifmaschine
1Tool grinder

3 Tischbohrmaschinen
3 Table drill presses

1 Doppelschleifbock
1 Double bench grinder

1 Frasmaschine
1 Milling machine

1 Stichelschleifmaschine
1 Grinding machine

9

Beschreibung

VDF 42S, Spitzenhdhe/-weite 220
x1.000 mm, Drehzahlmax. 2.000
U/min, 3-Backenfutter, Reitstock,
Schnellwechsel-Stahlhalter-Kopf,
Fabr. Multifix, Stahlhalterkassetten,
Stahlblechschrank, doppeltUirig, Inhalt:
Handwerkzeug, Backen, Zentrierringe
— Standort: Produktion

HARDINGE HLV-K, Spitzenhdhe

139 mm, Spitzenweite 457 mm,
Drehzahl 3000 U/min, Spindelboh-
rung 31 mm, Reitstock, Stahlhal-
ter-Schnellwechselsysterm, Fabr.
Multifix, Digitalanzeige, Arbeitsleuchte,
Zubehor: ca. 64 Spannzangen,
Stahlblechschrank, doppeltirig,
Inhalt: div. Stahlhalter, 3-Backenfutter
— Standort: Produktion

SCHAUBLIN 135, Spitzenhdhe 135
mm, Spitzenweite 630 mm, Spindel-
bohrung @40 mm, Spindeldrehzahl
3.000 U/min, Reitstock, Spannfutter,
Stahlhalter-Schnellwechselsystem,
Fabr. Multifix, Arbeitsleuchte, Satz
Stahlhalter, Linette, Zubehor: 2
Stahlblechschrénke, doppeltiiig,
Teleskopschubladenschrank, 5 Aus-
zUge, Inhalt: div. Stahlhalter, Pinolen
— Standort: Produktion

IXION BF 23 FT, Ser,-Nr. 00125219,
Bohrhub 120 mm, Ausladung 260
mm, Spindeldrehzahl max. 1.400 U/
min, TischgréRe 500 x 365 mm, 2
T-Nuten — Standort: Produktion

DECKEL S1, Ser.-Nr. 3766, Spindel-
drehzahl 13.000 U/min — Standort:
Produktion

best. aus: Tischbohrmaschine, Fabr.
Worner, Typ BG16, Ser.-Nr. 24007,
Spindeldrehzahl max. 2.300 U/min,
Tischbohrmaschine, Fabr. Ixion, Typ
BT6, Spindeldrehzahl max. 10.000
U/min, Tischbohrmaschine, Fabr.
Worner, Typ B8, Ser.-Nr. 21893, Spin-
deldrehzahl max. 10.000 U/min, auf
Arbeitstisch — Standort: Produktion

REMA DS12/200, Drehzahl 2900 U/
min, 9,9 kW, Scheibenmalie 200/32
mm — Standort: Produktion

DECKEL FP2, Ser.-Nr. 5700, Digitalan-
zeige, Fabr. Sony, Verfahrweg X/Y/Z
400 x 220 x400 mm, Drehzahl max.
2.500 U/min, Werkzeugaufnahme
SK40, TischgroRe 700 x 240 mm, 6
T-Nuten, Maschinenschraubstock,
Zubehor: Stahlblechschrank, 5 Aus-
zUge, Inhalt: div. Maschinenersatzteile,
Werkzeugaufnahmen, Fréser, Wech-
seltisch — Standort: Produktion

DECKEL SOE, Ser-Nr.80-4751,
Standkonsole, Arbeitsleuchte —
Standort: Produktion
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Nr Bezeichnung

90 15-Achs-CNC-Frasmaschine
15-axis CNC milling machine

91 1Teleskop-Schubladenschrank
1 Telescopic drawer cabinet

92 15-Achs-CNC-Frasmaschine
15-axis CNC milling machine

93 1 Werkstattausstattung
1 Workshop equipment

94 1Teleskop-Schubladenschrank
1 Telescopic drawer cabinet

95 1Hartgesteinmessplatte
1 Hard stone measuring plate

96 1Teilewaschanlage
1 Parts washer

POSITIONEN 90—112

Beschreibung

HAAS UMC 750, Bj. 2019, Ser-Nr.
1166854, Steuerung, Fabr. Haas,
Verfahrwege X/Y/Z 762 x 559 x 508
mm, C-Achse 360°, B-Achse -35

°C bis +110 °C, High-Speed-Dreh-/
Schwenktisch, @ 500 mm, Drehzahl
15.000 U/min, Abstand Spindeltisch
102-610 mm, Werkzeugaufnahme
SK40, 40-facher Werkzeugwechsler,
Messtaster, Fabr. Renishaw, Werk-
zeuge- und Werkstlickmesstast-
system, Spaneférderer, Fabr. Henick,
inerer Kihimittelzufuhr, Zubehar:

2 Werkbanke, Werkstattwagen, 7
Auszlige, Inhalt: div. Handwerkzeuge,
Werkzeugaufnahmen, NC-Spanner
— Standort: Produktion

9 Ausztge, Inhalt: verschiedene
Bohrer, Fraser, Wendeplatten,
Gewindebohrer, Werkstattwagen,

7 Auszlige, Inhalt: Spannzangen,
Kugelfraser, Radiusfraser, Schaftfraser,
Alu-Schaftfraser, HN-Bohrer, 3 Metall-
steckregale, ohne Inhalt — Standort:
Produktion

HAAS UMC 750SS, Bj. 2017, Ser.-Nr.
1138642, Steuerung, Fabr. Haas,
Verfahrwege X/Y/Z 762 x 559 x 508
mm, C-Achse 360°, B-Achse -35

°C bis +110 °C, High-Speed-Dreh-/
Schwenktisch, @ 500 mm, Drehzahl
15.000 U/min, Inline-Direktantrieb,
Eilgange 30,5 m/min, Abstand Spin-
deltisch 102-610 mm, Werkzeugauf-
nahme SK40, 40-facher Werkzeug-
wechsler, Messtaster, Fabr. Renishaw,
Werkzeuge- und Werkstickmes-
stastsystem, Spaneforderer, Fabr.
Henick, inerer KUhimittelzufuhr, Zu-
behar: Werkbank, 6 Ausziige, Inhalt:
Werkzeugaufnahmen, Schraubstock,
Teleskop-Schubladenschrank, 11
Ausziige, Inhalt: Schrittfraser, Schlicht-
fraser, Wendeplatten, Sonderhalter,
Hartmetallfraser, Maschinenschraub-
stock, Teleskop-Schubladenschrank,
11 Ausztige, Inhalt: Gewindebohrer,
Schneideisen, Zapfensenker, div.
Werkzeugaufnahmen, NC-Spanner
— Standort: Produktion

best. aus: 2 Werkbanke, 1x 10
Auszlige, 1x 4 Auszlge, 2-/2-tUrig,
Schraubstock, Gewindeschneid-
maschine, Fabr. Microtab, Typ 90, 2
Stahlblechschranke, 2-turig, Inhalt:
div. Handwerkzeuge, Schrauben,
Muttern, 2 Zugfederkasten, Schrau-
benturm, drehbar, Inhalt: verschie-
dene Federn, Muttern, Schrauben,
Stahlblechsteckregal, ohne Inhalt,
Werkstattwagen, Fabr. Stahlwille, 7
Auszlige, Stahlblechschrank, Fabr.
Pohlschréder, 8 Ausztige — Standort:
Produktion

11 AuszUge, Schaftfraser, NC-Bohrer,
Zylinderstifte, Fraser, Kugelblichsen,
Muttern, Spannmittel, Bohrbuchsen,
Ringschrauben, Federn, Senkschrau-
ben — Standort: Produktion

JOHANN FISCHER ASCHAFFEN-
BURG, ca.2.500 x2.000 mm —
Standort: Produktion

RENDER L 90E, Bj. 1994, Ser.-Nr. 88/
EW/A/SS/K/94, Heizleistung 4 kW,
Temperatur max. 65 °C, Tragfahig-
keit max. 150 kg, Spannung 380V,
Pumpleistung 20 Umin, Fillmenge 90
|, — Standort: Produktion / Empore

Nr

97

99

100

101

102

103

104

105

106

108

109

110

111

112

Bezeichnung

1 Diamantkreissage
1 Diamond circular saw

1 Posten Spinde
1lot of Lockers

1 Raumausstattung
1Room equipment

1 Raumausstattung
1Room equipment

1 Bliroraumausstattung
1 Office equipment

1 Plotter
1 Plotter

1 Besprechungstisch
1 Meeting table

1Kuchenzeile
1Kitchenette

1LKW
1 Truck

1PKW
1Car

1 Stahlblechschrank
1 Steel sheet cabinet

1 Teilewascher
1 Parts washer

1 Hydralikaggregat
1 Hydraulic power unit

1 hydr. verstellbare 5. Achse
1 Hydr. Adjustable 5th axis

1 digitale Messuhr
1 Digital dial indicator

Beschreibung

NORTON M660, Bj. 2000, Ser.-Nr.
999004, Schiebetisch — Standort:
Produktion / Empore

best. aus: 5 Metallspinde, abschlieRbar,
2 Metallspinde, 1-tlirig, abschlieRbar,
Metallspind, 4-tUrig — Standort:
Umkleide

best. aus: 2 Schreibtische, Fabr.
Flexispot, elektr. hdhenverstellbar, 2
Beistelltische, 2 BUrorollcontainer,

3 Aktenschranke, 2 Schiebetlren,

2 Burodrehstihle, 3 Aktenhange-
schranke, 4 Auszlige, Aktenrondell,
Aktenvernichter, Fabr. Rexel, Typ 500X,
ohne EDV-Ausstattung — Standort:
Burotrakt / Sekretariat

best. aus: Aktencontainer, Fabr.
Bisley, 6 Ausztge, Schreibtisch,
Glas, Eckschreibtisch, Glas, Buro-
drehstuhl, Aktenrolicontainer, Regal,
Glasbddeneinsatz, Bistrotisch, 2
Stuhle, Armlehnen — Standort: Buro
Geschaftsfuhrung

best. aus: Schreibtisch-Winkelkom-
bination, Burodrehstuhl, Stahlb-
lechschrank, doppeltrig, 2 Regale,
Burorollcontainer, Metallcontainer,
Fabr. Bisley, 6 Auszlige, Blrodrehstuhl,
ohne EDV-Ausstattung, ohne Inhalt —
Standort: Buro 2

HP Designjet 330 — Standort: Buro
GeschéftsfUhrung

6 Freischwingerstuhle, Lederbezug —
Standort: Biro Geschéftsfihrung

Geschirrspuller, Fabr. Beko, Cer-
an-Kochfeld, Fabr. AEG, Elektro-
herd, Fabr. AEG, 2 Kihlschranke,
Hangeschranke, Dunstabzugshaube,
Edelstahlspule — Standort: Kiiche

MERCEDES BENZ Sprinter, Bj. 2011,
Diesel, 120 kW, Hubraum 2143 cm®
FIN BDB90663315583019, EZ 07/11,
Laufleistung 130.357 km, TUV bis
10/25. Ausstattung: Anhangerkupp-
lung, Firmenfolierung. Schaden: un-
bekannt. Abholung nach gesonderter
Vereinbarung ca. Ende September
2025 — Standort: Fuhrpark

MERCEDES BENZ Citan, Bj. 2012,
Diesel, Euro 5, 66 kW, Hubraum 1.461
cm?® FIN BDF4156051U113044, EZ
12/12, Laufleistung 195.000 km.
Ausstattung: Anhangerkupplung,
Firmenfolierung. Schaden: langere
Standzeit, Reifen ohne Luft, TUV
abgelaufen, letzter TUV bis 02/20 —
Standort: Fuhrpark

2tUrig, Inhalt: ca. 140 Werkzeugauf-
nahmen SK40 — Standort: Produkion

MAMMUTH PWA4OE, Bj. 2018, Ser.-Nr.
XH2018010021, Volumen 150 L, 230
V — Standort: Produkion

Eigenbau — Standort: Produkion

NIKKEN KOSAKUSHO WORKS
NST-300Y, Bj. 1984, Ser.-Nr. 1874,
Tisch-@ 300 mm, Spindelbohrung
@ 60 mm, Werksttickgewicht max.
2.010 kg, Spindeldrehzahl 11,1 U/min
— Standort: Produkion

MITUTOYO Absolute — Standort:
Produkion
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POSITIONEN 113—114 // HIGHLIGHTS D

Nr Bezeichnung Beschreibung
113 1 Wandschwenkkran PFAFF TK-VV, Bj. 2019, Ser-Nr.
1 Wall-mounted jib crane 2019295, Ausladung ca. 5.500 mm,

Traglast 125 kg, Laufkatze, Krahnket-
tengeschirr, Bedienpanel — Standort:

Produkion
114 1 Neigungswaage RAPIDO, Nr. 11870, Hochstlast 180
1Incline scale kg, Glasscheibe defekt — Standort:
Produkion

2

Pos.42  1CNC Drahterodiermaschine SODICK SL600Q, Bj. 2014
1 CNC wire cutting machine SODICK SL600Q, YOM 2014

Pos.22  1CNC-Fréasmaschine HAAS VF2SS, Bj. 2017 Pos.43  1CNC-Drahterordiermaschine SODICK AQ300L, Bj. 2007
1 CNC milling machine HAAS VF2SS, YOM 2017 1 CNC wire cutting machine SODICK AQ300L, YOM 2007

Pos.27  1CNC-Drehmaschine DMG MORI CTX Beta 800, Bj. 2014 Pos.90  15-Achs-CNC-Frasmaschine HAAS UMC 750, Bj. 2019
1CNC lathe DMG MORI CTX Beta 800, YOM 2014 15-axis CNC milling machine HAAS UMC 750, YOM 2019

Pos.36  1Prazisions-Flach- und Profilschleifmaschine GEIBEL & HOTZ FS640D Pos.92  15-Achs-CNC-Frasmaschine HAAS UMC 750SS, Bj. 2017
1 Precision surface and profile grinding machine GEIBEL & HOTZ FS640D, YOM 2016 15-axis CNC milling machine HAAS UMC 750SS, YOM 2017
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PROJEKTLEITUNG

Eva Traut

Tel: +49 (0)40 - 469 666-70
Mobil: +49 (0)151 - 102 287 80
Email:

PROJEKTASSISTENZ

Ingo Herrmann
Tel: +49 (0)40 - 469 666 81
Email:

ANSPRECHPARTNER & GEBOTSABGABE

ONLINE-GEBOTSABGABE

Bieterregistrierung und Gebotsabgabe im Online-Katalog
auf unserer Auktionsplattform:

AGB

Die Allgemeinen Geschafts- und Versteigerungsbedingungen
der Lueders & Partner GmbH stehen auf unserer Website
zum Download als PDF bereit:

LUEDERS & PARTNER

www.lueders-partner.com

STANDORTE Lueders & Partner GmbH:

HAMBURG

Rothenbaumchaussee 52
D-20148 Hamburg

Tel.: 449 (0)40 - 469 666-70
Fax:  +49 (0)40 - 469 666-80
Mail: info@lueders-partner.com

BURO BERLIN

Biberweg 15

D-16515 Oranienburg

Tel.: +49(0) 3301 - 687 16 93

Fax: 449 (0) 3301 - 687 16 94
Mail: wigger@lueders-partner.com

BURO BADEN-WURTTEMBERG BURO BAYERN

Markgréninger Strasse 44 Rosenstrasse 1

D-70825 Korntal/Munchingen D-85757 Karlsfeld/Minchen

Tel  +49(0)7150 — 9218921 Tel. +49(0)8131-39098 61

Fax:  +49 (0)7150 — 921 8 923 Fax: +49(0)8131 — 390 98 62

Mail: notis@lueders-partner.com Mail: meister@lueders-partner.com

BURO NORDRHEIN-WESTFALEN

Gewerbepark Ostring 1

D-47918 Tonisvorst

Tel: +49(0)2151 - 360 99 89

Fax: 449 (0)2151 - 537 56 69
Mail: eroglu@lueders-partner.com




